
FICHE
TECHNIQUE #7

ÉTAT DE LA SURFACE DE L’ACIER ÉTAT DE LA SURFACE DE L’ACIER 
AVANT LA AVANT LA 

GALVANISATION À CHAUDGALVANISATION À CHAUD
DANS QUELLE MESURE DOIS-JE LIVRER LE MATÉRIAU

 “PROPRE” À L’USINE DE GALVANISATION ?
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Pour les parties prenantes d’aujourd’hui et de demain, nous voulons que 
la galvanisation à chaud discontinue soit largement reconnue comme la 
méthode la plus efficace et la plus durable de prévention de la corrosion 
de l’acier.

La galvanisation à chaud est un procédé unique et est le “champion du 
monde de la prévention de la corrosion” depuis plus de 150 ans. Aucune 
autre méthode ne s’approche de cette protection la plus complète de l’acier. 
En outre, c’est aussi le choix le plus intelligent et le plus responsable. La 
construction circulaire a un rôle majeur à jouer dans la lutte contre le ré-
chauffement climatique. Une meilleure utilisation et réutilisation des ma-
tières premières rares est le principe directeur ici. Grâce à la galvanisation 
à chaud, on passe à un acier 100% circulaire. La meilleure protection et le 
choix le plus responsable. 

ABSOLUMENT ZINC

Cette fiche technique fait partie d’une série de fiches.  
D’autres publications peuvent être consultées 
sur WWW.INFOZINCBENELUX.COM. 

VOUS SOUHAITEZ EN SAVOIR PLUS ? 

Envoyez un e-mail à HANS@ZINKINFOBENELUX.COM. 
Hans Boender est notre expert technique.  



Les propriétés uniques de l’acier galvanisé à chaud résultent 
d’une réaction chimique entre le fer et le zinc. Cette réaction n’est 
possible que si le contact entre la surface de l’acier et le zinc dans 
le bain de zinc est optimal. 
Un nettoyage adéquat, avant de mettre les matériaux dans le bain 
de zinc, est nécessaire pour obtenir une couche de zinc complè-
tement couverte. Si l’acier n’est pas correctement nettoyé, des 
zones non galvanisées, visibles sous forme de taches noires, ap-
paraîtront. 
Dans la plupart des cas, le prétraitement chimique effectué par 
l’usine de galvanisation est suffisant pour obtenir la propreté re-
quise de la surface de l’acier. Toutefois, il est de la responsabilité 
du client de livrer des matériaux suffisamment propres à l’usine 
de galvanisation . Il peut également être décidé, dans le cas d’une 
application esthétique, par exemple, de faire sabler le matériau 
avant de le livrer à l’usine de galvanisation. On peut également 
envisager de faire sabler l’acier avant de commencer la produc-
tion de l’objet. 

Avant qu’un objet en acier puisse être gal-
vanisé à chaud, la surface de l’acier doit 
être nettoyée et adaptée. Cela se fait par 
un prétraitement chimique des objets 
dans l’usine de galvanisation.

Ce prétraitement chimique consiste à
	- le dégraissage (élimination des fines 

couches de graisse et d’huile, de l’huile 
de coupe, de poinçonnage et de forage)

	- le décapage (élimination de la rouille et 
de la calamine)

	- le fluxage (permet à la surface de l’acier 
de réagir avec le zinc liquide)

FIGURE 1 : RÉSIDUS DE PEINTURE



CONTAMINANTS INAMOVIBLES  

Les contaminants qui ne peuvent pas être éliminés par le prétrai-
tement chimique ou qui ne peuvent l’être que dans une mesure 
limitée sont les suivants :
-   Résidus de peinture et/ou de laque (voir aussi Fig. 1)
-   Sprays de soudage contenant de la silicone ou excès de spray   
    de soudage
-   Le laitier de soudure
-   Couches épaisses d’huile de conservation et/ou de graisse
-   Marques (voir fig. 2 et 3) faites avec des crayons de couleur, de 
    la peinture ou des marqueurs inadaptés
-   Adhésifs, colles et (résidus d’) autocollants
-   Quelques produits utilisés pour le contrôle (soudage) non de
    structif 

Ces contaminants doivent être éliminés avant la livraison à l’usine 
de galvanisation. Cette procédure est généralement effectuée mé-
caniquement (sablage, grattage, ponçage, meulage). Toutefois, 
certains de ces contaminants sont difficiles à détecter (comme la 
laque, les sprays de soudage, les silicones et les résidus de colle 
autocollante). Le client doit être conscient que l’usine de galva-
nisation ne peut pas inspecter tous les matériaux et qu’elle n’a 
souvent pas les moyens d’effectuer des travaux supplémentaires.

FIGURE 2 : MARQUAGE À LA PEINTURE FIGURE 3 : ZONES NON GALVANISÉES DUES À DES MARQUES NON ENLEVÉES



RÉSIDUS DE REVÊTEMENTS DE ZINC ANCIENS

Si les matériaux à galvaniser ont déjà été galvanisés, il est né-
cessaire de consulter l’usine de galvanisation. L’usine de galvani-
sation dispose d’un bain séparé pour l’élimination de l’ancienne 
couche de zinc. Il n’est donc pas possible de galvaniser par-des-
sus l’ancienne couche de zinc. En effet, le processus exige une 
surface d’acier propre. L’ancien zinc et les autres contaminants 
doivent d’abord être éliminés. 

ACIER PROFONDÉMENT ROUILLÉ 

Il est souvent préférable de ne pas galvaniser l’acier fortement 
corrodé par la rouille. En effet, la surface finale risque d’être 
piquetée, ce qui peut donner lieu à des commentaires sur son 
apparence. Il existe également un risque que le prétraitement 
chimique normal n’élimine pas complètement la rouille, ce qui en-
traînerait la formation de taches non galvanisées. Il est conseillé 
d’en discuter avec votre contact à l’usine de galvanisation.

ERREURS DE LAMINAGE

Les profilés structurels à galvaniser sont amenés à leur forme 
finale par laminage. Pendant le laminage, la surface de l’acier 

peut être perturbée. C’est ce qu’on appelle le surroulage, les 
éclats et le doublage. Ces déformations ne sont pas visibles à 
l’œil nu sur de l’acier non traité. Après la galvanisation, cepen-
dant, des pointes aiguës dépassant de la surface sont visibles 
(voir figure 4). En cas d’applications esthétiques, il est sou-
haitable d’en tenir compte lors de la commande de l’acier. En 
effet, l’installation de galvanisation n’a aucune influence sur 
la rugosité causée par ces déviations de la surface de l’acier. 
 

MASQUAGE DES SURFACES OÙ AUCUNE COUCHE DE ZINC 
NE DOIT ÊTRE FORMÉE

Certains produits doivent rester partiellement non galvanisés. Il 
s’agit par exemple des filetages, des endroits qui doivent être 
soudés, etc. Ces endroits peuvent être couverts d’un produit de 
couverture adéquat ou être dégalvanisés mécaniquement par la 
suite. Convenez d’un accord à ce sujet avec l’entreprise de gal-
vanisation. 

FIGURE 4 : DÉFAUT DU ROULEAU



RÉFÉRENCES NORMATIVES
EN-ISO 1461
Revêtements par galvanisation à chaud sur produits finis en fonte et en acier – 
Spécifications et méthodes d’essai.

EN-ISO 14713 partie 1 
Revêtements de zinc - Lignes directrices et recommandations pour la protection
contre la corrosion du fer et de l’acier dans les constructions
Partie 1 : Principes généraux de conception et de résistance à la corrosion

EN-ISO 14713 partie 2
Revêtements de zinc - Lignes directrices et recommandations pour la protection
contre la corrosion du fer et de l’acier dans les constructions
Partie 1 : Galvanisation à chaud



Il n’y a rien de plus sûr qu’un « mariage naturel ». Depuis plus de 150 ans, le mariage naturel entre l’acier et le zinc 
prouve qu’il constitue sans aucun doute la méthode la meilleure et la plus durable pour se protéger contre la corro-
sion. Nous garantissons la durabilité et la fiabilité dans toutes les circonstances.

Il n’y a rien de plus sûr qu’une « bonne compréhension mutuelle ». Il est crucial de promouvoir le dialogue entre le 
prescripteur, le constructeur et le galvanisateur. Le choix entre classe E (esthétique) et classe F (fonctionnelle) est un 
des outils qui stimuleront l’échange d’information entre les parties concernées, ce qui permettra au résultat final de 
mieux répondre à vos attentes.

Il n’y a rien de plus sûr qu’un « système fiable ». Avec la galvanisation à chaud, vous voyez immédiatement si le travail 
a été bien fait, il est impossible de cacher les défauts.

Il n’y a rien de plus sûr que « 30 ans de garantie ». Quelle pensée rassurante, que de pouvoir compter sur nous pen-
dant 30 ans, sans entretien et sans souci. Tous les galvanisateurs membres d’InfoZinc (IZB) offrent jusqu’à 30 ans de 
garantie, en fonction du produit et du milieu dans lequel il va se retrouver.
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LA GALVANISATION À CHAUD, PLUS DE 150 ANS DE STABILITÉ

CLASSE E / CLASSE F & UN DIALOGUE STANDARDISÉ

WHAT YOU SEE IS WHAT YOU GET

GARANTIE

LA GALVANISATION À CHAUD
 

VOTRE ASSURANCE 
CONTRE LA CORROSION

Il n’y a rien de plus sûr qu’une « longue tradition ». Quasiment tous les galvanisateurs du Benelux trouvent leurs rac-
ines dans des entreprises familiales belges et néerlandaises. Elles connaissent leurs clients, savent ce qu’ils veulent 
et ceci depuis des générations.
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RICHE TRADITION

Il n’y a rien de plus sûr que la « volonté de progresser ». Tous les membres d’IZB s’engagent à adapter encore mieux 
la logistique et le contrôle de la qualité aux besoins et exigences de leurs clients.
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AMÉLIORATION LOGISTIQUE & CONTRÔLE DE LA QUALITÉ

Rien n’offre plus de sécurité que la “réutilisation sans fin”.
Grâce à une conception intelligente, l’acier est le matériau de construction réutilisable par excellence et grâce à la 
galvanisation à chaud, il peut être réutilisé à l’infini.

07
100% CIRCULAIRE


